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Classe : 6°……       NOM : …………………………… Prénom : ……………………………….

INTRODUCTION

Le transport par câble a été inventé dans les années 1860-1870, dans le but de transporter des biens et des personnes dans des régions d’accès difficile (montagne). Largement amélioré pour le développement des sports d’hivers, des solutions techniques nombreuses et variées ont été élaborées : Téléphérique, télécabines, télésièges, …). 
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Ce mode de transport est maintenant développé dans d’autres situations comme les transports urbains par exemple (New-York, Barcelone, …).
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La réalisation suivante reproduit une forme de téléphérique de type « va et viens ». Une cabine monte lorsque l’autre descend.

Cette réalisation sera menée de manière collective, c'est-à-dire que chaque groupe de 4 élèves sera chargé de réaliser une partie du système. Chaque partie sera réalisée en utilisant les mêmes outils ou machines, ce qui permettra à tous de comprendre et de savoir l manipuler ces outils ou machine tout en ne fabricant pas le même objet.

Je serais dans le groupe : …………chargé de réaliser : ………………………………………………… 


Les autres membres du groupe :




………………………………………..




………………………………………..




………………………………………..

Récapitulatif des activités

Répartition pour 20 élèves

Gr 1 : Cabines

Gr 2 : Station basse

Gr 3: Station haute

Gr 4: Guidage câbles

Gr 5:  Fixations

	
	Connaissances
	Niv
	Compétences
	Activités sur poste ou sur table
	Docs
	Activités TIC associées
	Fichiers

	A
	Codes de représentation (schémas, symboles, formes géométriques)
	2
	Décoder un plan de montage, un schéma, un dessin en vue éclatée et la nomenclature associée
	A.1 Sur le schéma du téléphérique, colorier 

· La poulie motrice en rouge

· La poulie guide câble en vert

· Le câble en gris

· La pince serre câble en bleu

A.2 Sur le plan en 3 vue de la station basse du téléphérique, colorier 

· La poulie motrice en rouge

· La poulie guide câble en vert

A.3 Sur la vue en 3D du téléphérique, colorier le sous-ensemble qui vous a été confié

A.4 Pour le plan du sous-ensemble qui vous a été confié, compléter la nomenclature des différentes pièces


	schéma
Plan
3D
Nomenclature

	Lecture de documents numériques 

A1 tic : Sur Photofiltre, colorier suivant la légende le dessin de la station motrice

A2 tic : Sur Photofiltre, colorier suivant la légende le plan de la station motrice

A8 tic : Avec edrawing, ouvrir le fichier « Téléphérique ». Effectuer les manipulations demandées dans la fiche de travail.

A4 tic : Ouvrir le fichier tableur de la nomenclature puis le compléter.
	Schema.jps
Station basse.jpg 

Téléphérique.easm

Nomenclature.xls

	B
	Antériorité-Chronologie simplifiée des opérations
	3
	Par l’expérimentation, proposer une procédure d’assemblage et définir une chronologie des antériorités
	B.1 Découper puis positionner dans l’ordre de fabrication, les images des différentes étapes de réalisation du sous-ensemble que vous devez réaliser
	Antériorités

	Réalisation informatique d’un document formalisant la procédure d’assemblage à l’aide d’un logiciel de traitement de texte

B1 tic 1Ouvrir le document de gamme puis insérer dans les cases les images représentant les pièces aux différents états de leur fabrication 
	Gamme.doc



	C
	Poste de travail – Règles de sécurité
	2
	Vérifier l’organisation du poste de travail, les conditions de sécurité, la propreté
	C 1 Sur la vue de dessus du poste de travail, positionner les différents outils ou machines utilisés

C 2 Identifier sur la machine les éléments de sécurité


	Poste travail
Sécurité
	C1 tic : Dans le document texte sur la sécurité, insérer l’image de la perceuse puis pointer les éléments de sécurité qu’elle comporte.
	Securite.doc

	D
	Procédures de réalisation

 - Fabrication (perçage, fraisage, découpage, contournage, rainurage, détourage, tournage, pliage, formage, etc.)

- Montage de composants discrets, montages électriques

Montage et assemblage
	2
	Réaliser en suivant une procédure formalisée 

 Utiliser rationnellement matériels et outillages


	.

D 1Par groupe de 4, réaliser les éléments qui vous ont été attribués


	Groupe 1
Groupe 2
Groupe 3
Groupe 4
Groupe 5
	Utilisation de machines pilotées par ordinateur (hors programmation) pour la fabrication
D1 tic : Ouvrir le fichier d’usinage de votre pièce puis lancer l’usinage.
	
Cloison.fao



 HYPERLINK "Fichiers usinage graal\\Fixation.FAO" 

Fixaoation.fao



 HYPERLINK "Fichiers usinage graal\\Flasques poulie.FAO" 

Flasque poulie.fao



 HYPERLINK "Fichiers usinage graal\\Supports bennes.FAO" 

Support bennes.fao



 HYPERLINK "Fichiers usinage graal\\Supports cables.FAO" 

Support cables.fao


	E
	Mesure (unité, ordre de

grandeur, origine)


	3


	Contrôler à l’aide d’un gabarit, d’instruments de mesure
	E Superposer les pièces sur le dessin pour vérifier leur conformité
	
	E1 tic : Sur le logiciel de CFAO ou de DAO, compléter les cotes par les valeurs mesurées sur les pièces 
	Benne sup cotation.cao

	F
	Tolérance
	1
	
	F Contrôle de la qualité

du produit à chacune

des étapes de la réalisation 
	
	
	

	G
	Contraintes d’utilisation
	3
	Identifier et classer les contraintes de fonctionnement, d’utilisation, de sécurité...
	G
	
	Réalisation de tout ou

partie d’une notice

d’emploi ou d’une fiche technique du produit

G tic Ouvrir le document texte de présentation du téléphérique « Introduction »puis le mettre en forme conformément au modèle présenté et corriger les fautes d’orthographe.


	INTRODUCTION.doc


