

    

Durée : 4 séances
Séances 1-2 : Repérer les éléments à fabriquer – se répartir – planifier
Connaissances et Capacités :

· Contraintes liées aux procédés et modes de fabrication 

· Énoncer les contraintes techniques liées à la mise en œuvre d’un procédé de réalisation. (2)

· Mettre en relation des caractéristiques géométriques d’un élément et son procédé de réalisation. (2)
· Processus de réalisation : 
· Compléter ou modifier un planning pour adapter la réalisation d’un objet technique en fonction d’aléas. (2)
Compétences du socle commun :

· Compétence 3 – Pratiquer une démarche scientifique, résoudre des problèmes

· Rechercher, extraire et organiser l’information utile
· extraire d’un ensemble de documents les informations utiles 
· 
Raisonner, argumenter, démontrer

· exploiter les résultats : mettre en relation, déduire

· Compétence 3 – savoir utiliser des connaissances dans divers domaines scientifiques

· Les objets techniques

· dresser la liste des contraintes à respecter
· créer le planning de réalisation d’un prototype
Conditions de réalisation : 

· Matériel : structure de la maquette – machines (scie circulaire, fraiseuse, cisaille guillotine, perceuse, thermoplieuse) – échantillons de matériaux
· Document : modèle 3D de la maquette – dessins de définition des pièces – document de travail « contraintes de fabrication » - planning à compléter
· Délais : 1 séance de 40 minutes  
Activité 1: Quelles sont les contraintes de fabrication ?
· à partir de la liste des modules à réaliser (éclairage extérieur, éclairage intérieur, un volet pour 2 ilots, chaudière, pompe d’arrosage), identifier sur la maquette numérique les éléments à fabriquer
· répartir le travail entre ilots

· pour chaque module, lister les pièces nécessaires à fabriquer, relever les dimensions ( croquis
· lister les façonnages à obtenir

· pour chaque façonnage à obtenir, choisir un procédé de fabrication en fonction des contraintes (forme à obtenir, matériau, précision) à l’aide du tableau des « caractéristiques des machines » de production

· bilan collectif, chaque groupe présente les opérations de fabrication et les besoins en terme de machines  ( plusieurs groupes ont besoin des mêmes machines d’où la nécessité de s’organiser.
Bilan fin de séance : les contraintes à prendre en compte dans le choix d’un procédé de réalisation sont  liées à : 
- la forme de la pièce 

- au niveau de précision attendu

- au matériau

- nombre de pièces à produire 

- aux capacités techniques de la machine
Evaluation possible : donner dessins de pièces avant façonnage et après et indiquer pour chacune des pièces le procédé de réalisation. Préciser pour chaque cas si le choix du procédé est lié à la forme de la pièce, à la précision attendue, au matériau.
Activité 2 : Comment s’organiser pour réaliser l’objet technique ?

Les opérations de fabrication pour chacun des groupes ont été définies à la séance précédente ( voir « tableau de répartition des opérations-planning »
· A partir d’un fichier Excel donné, réaliser en fonction des contraintes indiquées sur le document (temps estimé par chaque opération,  disponibilité des machines et des opérateurs, …)


( un planning correct sera retenu et servira au suivi de la fabrication

Bilan fin de séance : le processus de réalisation d’un objet technique comporte un nombre important d’opérations de fabrication, d’assemblage, de contrôle. La planification de ces opérations permet de les organiser dans le temps. 

Le planning est un outil de gestion qui représente l’organisation dans le temps des étapes de réalisation et facilite le contrôle de leur déroulement.

Évaluation possible : décoder un planning ou réaliser une partie de planning pour la réalisation d’un objet.
Synthèse 


- Contraintes liées aux procédés et modes de fabrication 

- Processus de réalisation
Evaluation : document +  planning à compléter
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