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	Je vais apprendre ce qu’est :

DIC 2.1.1 Prototypage rapide de structures et de circuits de commande à partir de cartes standard. MSOST 1.1 Procédures, protocoles.
	Je serai capable de : 

DIC 2.1 Réaliser, de manière collaborative, le prototype d’un objet pour valider une solution.. MSOST 1.1 Respecter une procédure de travail garantissant un résultat en respectant les règles de sécurité et d’utilisation des outils mis à disposition.

	
	Socle commun : 
CT 2.6 Réaliser, de manière collaborative, le prototype de tout ou partie d’un objet pour valider une solution.
CS 1.5 Respecter une procédure de travail garantissant un résultat en respectant les règles de sécurité et d’utilisation des outils mis à disposition.

	Problématique : Comment réaliser ces effecteurs ?
S 3:
Ressources élèves :   * capteurs, moteurs, composants NXT
                                   * fiches procédures machines outils
                                   *Commande numérique, imprimante 3D, thermoplieuse
                                   * prototype de la serre avec les bacs
                                   * PVC expansé 3mm, 6mm
                                   * modélisation réaliseés séance 2
                                   * croquis dimensionnés

Organisation : un effecteur à réaliser pour 2 ilots
1 – ouvrir le logiciel sketchup modeleur 3D, ouvrir les fichiers de modélisations
2 – sélectionner la forme modélisée, 

cliquer sur le menu outils, puis export to DXF, 

choisir millimeters, polylines,
 valider et enregistrer en ajoutant .dxf  au nom du fichier
3 – démarrer le logiciel CFAO, ouvrir le fichier .dxf de la piece ou stl(imprimante 3D)
4 - définir les paramètres d’usinage (outils, brut, type d’usinage, vitesse, profondeur de passe…)(CN)
5 – découper les pièces bruts si besoin 
6 – mettre en place les pièces brut et réaliser les pièces finies ( voir fiches procédures machines)

7 - assembler les effecteurs,

8 - installer ces effecteurs dans la serre

	















































































































































