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	1. Contraintes liées aux procédés de fabrication et modes de fabrication
[image: image1.emf]Choisir un procédé de fabrication, c’est choisir la ou les opération(s) nécessaire(s) pour réaliser le façonnage ou l’assemblage (ex : perçage pour obtenir un trou, cisaillage pour obtenir la découpe aux dimensions définies, …).

Le choix de procédés de fabrication pour réaliser une pièce est lié à différentes contraintes :
- la forme de la pièce (rectangulaire, courbe, complexe, plane, en volume, …)

- la précision attendue (millimètre, 1/10 mm, 1/100 mm, micron, …)

- le matériau (bois, plastique tendre, plastique dur, métal, …)

- le nombre de pièces à réaliser (unique ou en grande quantité)
( Je mets en relation des caractéristiques géométriques d’un élément et son procédé de réalisation 
( J’énonce les contraintes liées à la mise en œuvre d’un procédé de réalisation 
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PVC expansé 6 mm

PVC rigide 2 mm
PVC 3 mm
façonnage(s)

découpe, rainure
découpe, pli
découpe, trou
procédé(s) de réalisation
sciage du brut puis fraisage de la forme et des rainures
sciage, thermopliage
cisaillage, fraisage
contrainte(s)
épaisseur du matériau, forme de la pièce
forme de la pièce
précision des cotes du trou
2. Processus de réalisation
La réalisation d’un objet technique impose de déterminer les différentes opérations mais aussi leur chronologie (ordre de réalisation) en définissant le processus de réalisation. 
Un planning permet de visualiser l’organisation des étapes de réalisation dans le temps et facilite le contrôle de leur déroulement. Il prend en compte 
- la chronologie des opérations en tenant compte des antériorités,

- la disponibilité des moyens de productions (hommes, machines…), 
- l’estimation du temps nécessaire pour chaque opération,

Le planning doit parfois être modifié pour s’adapter à des aléas (manque de matériau, pièce à refaire, outil cassé, panne de machine, …)
Remarque : Un aléa est un évènement imprévisible.

( Je complète ou modifie un planning pour adapter la réalisation d’un objet technique en fonction d’aléas.
· Pourquoi aucune tâche n’est-elle réalisée pendant la semaine 4 ?
La livraison de la commande est en attente
· Citer un exemple d’aléa qui nécessiterait la modification de ce planning.
- retard dans la livraison


- erreur dans la commande ou la livraison






















Mise en place de panneaux solaires – Source : Technologie 4° - Edition Delagrave
















































































