
TECHNOLOGIE 
Réalisation 6ème 

 
Collège André Malraux 

CONTRAT DE PHASE 
PHASE N°100 

 
BUREAU DES METHODES 

Ensemble : COCCINELLE Matière : PVC expansé 3mm 

 Elément : PIECES PVC EXPANSE Machine : Fraiseuse à CN 

DESIGNATION :  FRAISAGE DES PIECES DE LA COCCINELLE  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  Dimension du brut 195 X 148 
 

OPERATIONS OUTILS/ILLUSTRATION CONDITION REALISATION 

Ouvrir le fichier d’usinage 
« chassis.fao » dans  
Technoélève/Magasin6/coccinelle 

 Pour le premier usinage. 
Ordinateur de pilotage démarré 

Lancer le module d’usinage 
Menu Usinage, Exécuter, Ok, Ok  Fraiseuse à commande numérique 

sous tension 

Retirer la couche de protection du 
brut. 
 
Placer le brut sur le gabarit de position 
du ruban adhésif double faces. 
 
Appliquer 3 bandes de ruban adhésif 
double faces sur le brut en respectant 
les positions indiquées. 
 
 

  

Positionner le brut sur le plateau. 
 
Fermer la capot. 
 
Lancer l’usinage 

 
Plateau parfaitement nettoyé. 
Brut contre les bords du plateau en 
bas à gauche dans le bon sens 

Valider la fin du fraisage (clic sur OK) 
 
Aspirer les copeaux. 
 
Retirer les pièces. 
 
Nettoyer le plateau martyr 

Aspirateur 
Attendre message  
« Usinage terminer...  » 
Ok 

Retirer les résidus de ruban adhésif. 
 
Contrôler le nombre de pièces. 
 
Ranger les pièces dans la pochette. 

Fiche de contrôle 
Pochette de rangement Toutes les pièces présentes 
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