Conception et Fabrication Assistées par ordinateur
Procédure pour réaliser le fichier d'usinage pour Charly Robot a partir d’'un modéle 3D

A - Exporter le modéle 3D en fichier DXF

A-1.Créer une mise en plan :

Ouvrir un « nouveau » fichier

Dessin « standard »

« Créer »

v Piéce - Créer des objets D et 1D

@ @

Standard.ipt Toleipt

v Ensemble - Assembler des composants 2D et 3D

Fichier: [ standardis
Nom d'affichage: Dessin
Unités: milimétre

Cegab:

@ ‘ s e [t f
_ _ NS
Supprimer Cadre et ISO
Pigcel
clic droit sur « cadre par défaut », supprimer |__|Ressources de dessin|
clic droit sur « ISO », supprimer = [ Feuille: 1

Cadre par défaut]
150
iH7 VUE 1:Pigce Lipt

Cliquer sur vue de « Base »
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Choisir le fichier modéle 3D avec I'outil
d’arborescence

Modifier la vue si nécessaire en cliquant sur
les fléeches de I'outil rotation :

=

=

VAN

s

Veérifier I'échelle (1 :1)

OK

Composant | Etat du modéle | Options d'affichage |

R ————

[Piece1

E— ]

Représentation

Vue

B

13~ [principal

z)

Style 18
i)

[ Wue raster

Libellé
VUE1

W4

Enregistrer au format DXF/

o Développer IPRO,

o cliquer sur la fleche de
« Enregistrer sous... »\

o0 Puis « Enregistrer la copie sous »

o Choisir le dossier d’enregistrement et
le nom de fichier.

o Choisir Type « Fichiers DXF »

==
SI=]
D Mouveau 3
Q Curir 3

Enregistrer sous

Enregistrer sous
Enregistrez le fichier portant un
nouveau nom au format par défaut,

=]

E Enregistrer ¥

Enregistrer {|

e
Enregistrer la copie sous o
Enregistrez e contenu du document
actif dans le fichier spécifié dans la

=2

boite de dialogue Enregistrer la copie
sous.
Le fichier d'origine reste ouvert.

Mo du fichier :

Type

| modele-procedure. idw

Fizhiers deszin lnventar [7idw]

Fichiers dezsin [nventar [*.idw]
Fichiers deszin lnventar [7.dwg]
D_essins AutaCAD [F.dwa)

Aprés avoir cliqué sur Enregistrer , une
fenétre « d’option d’exportation » s’ouvre.

cliquer sur terminer

Options d'exportation de fichiers DXF

—

Configuration

[configuration non envegstrée

Version du fichier

[utocap 2013 00

Past-raitement
|| Prét & emporter

[Tlowe/oxF personnalisé

Sesign Dat\DWG-DXF FlatPatiern.m | (2]

e —

e
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B - Réaliser le fichier de CAO sous Graal (GCAO)

Mom du fichier : |suppert-casque. duf

B-1. Préparer le brut

¢ Dans LOgiCieI /TeChnOIOQie Fichiers de type : |Fichiers d'exchange AutaCaAD [*.d=f) /ﬂ Annuler |
;; = Fichiers Fao3D [*.F3l
.. |[3 GCAO3D Fichiers d
Lancer le |Og|C|e| — betafichiers amélinnat Emf]

Fichigrs derrercane Excellon [.exl

«  Menu « Fichier » « Ouvrir... »
- Développer « Fichiers de type » —
«  Sélectionner :

« Fichier d’exchange Autocad (*.dxf) »

Fegarder dans : I L Travaux eléves (W)
- = F ETE RIRL— BN [ B | IIII|.I|.-|:

2 Espaces personnels des éléi
|23 Ressources éléves {S:) "':, !
I Travaux professeurs {T:)

« Développer « Regarder dans » et
indiquer le chemin du fichier DXF
enregistré précédemment

J—
| Allemand

Anglais
| Arts plastigues

Modifier les dimensions du brut

propriétés i)

o Dans le menu Affichage , sélectionner e —
la commande « Propriété » Sy
0 Z= épaisseur du matériau choisi i ‘@

2mm pour du PVC rigide,

6 pour du PVC expansé o

Défaut
o Grille pas de 1 mm S T

o Ok

B-2.Ajuster le brut au dessin :

A LS T @ 0P 5 8 %30 W
] I i B i

0 Sélectionner tout le dessin par un
encadrement,

A Hale e m Py b 1% (30| B
0
i

[ 2
i i

0 Déplacer la vue en bas a gauche de
la grille avec les fleches de direction -
du clavier.

tités ( 62000%  56.000) =" 28.000,Y= 0000 m

0 Laisser une marge de 3 mm autour de
la vue en appuyant 3 fois sur la fleche

de déplacement du clavier en haut / .

A .
puis a droite — e G2 ) % 05000 76000
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Placer le pointeur de la souris en
haut a droite du dessin  ————— |

Relever les positions X et Y

X= 65000, ¥= 61.000

»
»

o Dans le menu Affichage , sélectionner
la commande « Propriété »

0 Reporter les dimensions du brut X et Y
relevés préecédemment

o Ok

#

propriétés

==

(Genéral ]Dessin I Texte ] Hachurs 1 Cotation ] Surface I

= (Girille

W Mfichage

B-3.Enregistrer au format .cao
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C - Réaliser le fichier d’'usinage (FAO) sous Graal (GFAO)
C-1.Passer dans le module de FAO
. . (g kD K2

« Dans la barre d’outil du logiciel de CAO — -

Slecti | le de FAO. 5 | | f-l

sélectionner le module de Module de FAC

« controler les dimensions du brut
. Choisir |e matériau : Dimensions et type de matériau, origine de [usinage (2 [t

« plastique dur » pour un PVC rigide,
« plastique tendre » pour un PVC expanse.

+ Ok

¥ flongueur) :

50.00 [,
-

Z [Epaisseur)

200 -

Aide Annuler
C-2.Paramétrer les usinages
Clic droit sur la forme a paramétrer
. Z f . Decrive [usinage. ..
Clic sur « Décrire l'usinage... » i
Choix de |'outil

Choix de I'outil :
« Outil a fraiser »

« Fraise?2 tailles D 2mm »

Trajectoire d'usinage
Profondeur d'usinage « Découpe »

Veérifier que la profondeur est identique a
I'épaisseur du matériau choisi

dans d'autres cas que découpe demander
au professeur

Contournage

pour la forme extérieure :
= Contournage Extérieur
pour la forme intérieure (percage) :
= Contournage Intérieur

1

BroFopdorr & wsinEge

£, 000000 i

[écoupe

€entre outil |

| Conctournage

€ycle de poche ‘

E wtérieur | Intérieur

= Fermeture automatigue des
contours

Fopciions awanRcEes... J

Aide . Frécedent Suivant Annuler
|
Suivant
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Parametre d’'usinage B o —————
En fonctions de wos choix,
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

Vitesse de broche ~| b/ win

. . Vitesse dovance 20.00 s
Ne rien modifier Vitesse de descente o0 s

e maximum |20 i H

Terminer

Aide Précédent Teming Annuler

Recommencer I'opération pour toutes les
formes & usiner

Il est possible de grouper les formes qui ont
le méme contournement en réalisant une
sélection multiple avec la touche Shift du

clavier.
Décrire l'usinage...

Veérifier la position du centre de I'outil
représenté par des pointillés :

A lintérieur des formes des trous
A l'extérieur des formes des découpes

C-3.Enreqistrer

Enregistrer le fichier FAO dans le dossier
partagé du groupe

Choix de la simulation Sl ==

—— —
C-4.Simuler I'usinage _ (simulation réaliste) .“3 i | <w
Simuiation ropide

Contréler : N

Lance la simulation, \
P, "N -
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